技术领域及背景

技术领域

本发明涉及中间包车溢流槽涂抹料，具体地说是一种中间包车溢流槽镁钙质涂抹料。

背景技术

        中间包车是放置和运送中间包的设备：在浇铸前，中间包车载着预热 好水口的中间包开到结晶器上方，对准结晶器中心位置即可开浇；浇 铸完毕或发生事故不能继续浇铸时，中间包车可迅速离开浇铸位置。 为实现多炉连浇可实施快速更换中间包的操作，每台连铸机通常配有 两台中间包车，对称布置在结晶器两边。              

中间包车包括以下装置：中间包车车体、走行装置、升降装置、对中 及称量装置、钢包长水口操作装置、溢流槽及其台车。中间包车的溢 流槽是介于中间包溢流口与操作平台上的溢流槽之间的设备，它设置 在溢流槽台车上。溢流槽台车有四个车轮，台车一端挂在中间包车的 车架上，可以随中间包车行走。           

在连续铸钢生产过程中，中间包内钢渣会因钢水液面过高而溢流，为 了保护设备不受损坏，中间包车上设有专门的溢流槽。溢流槽涂抹料 必须具有抗高温、抗侵蚀性能，同时还要具有很好的施工性能（如粘 附性、流动性）以及自动解体性能。现有的溢流槽工作衬均采用中间 包涂料进行涂抹，存在解体性能较差且成本较高的问题。  
