发明内容

本发明的目的是为了克服现有技术的缺陷，提供一种抗侵蚀性能和自动解体性能好的中间包车溢流槽镁钙质涂抹料。

上述目的是通过以下技术方案实现的：

一种中间包车溢流镁钙质涂抹料，它是下述重量百分比的成分组成的：
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优选地，所述中间包车溢流槽镁钙质涂抹料的各成分重量百分比是：
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优选地，所述镁砂的MgO质量百分含量≥85%，镁砂的粒度≤1mm，其中 ：粒度为0.088~1mm的镁砂占镁砂总质量的30~70%；所述镁橄榄石的M gO质量百分含量≥40%，镁橄榄石的粒度≤3mm，其中：粒度为1~3mm的 镁橄榄石占镁橄榄石总质量的30~70%，0.088mm≤粒度＜1mm的镁橄榄 石占镁橄榄石总质量的10~30%；所述石灰石的CaO质量百分含量≥50% ，石灰石的粒度≤1mm，其中：粒度为0.088~1mm的石灰石占石灰石总 质量的50~70%。           
自然界镁橄榄石中的部分Mg2+离子常被Fe2+离子取代，含有7‑10%的FeO ，致使MgO/SiO2下降，熔点降低，因此天然的镁橄榄石是镁、铁的硅酸盐，其耐火度在1610‑1700℃之间。纯镁橄榄石的熔点为1890℃。           

之所以这样选择镁橄榄石的加入量和粒度，是为了让镁橄榄石中的Si O2和充足的MgO反应生成高熔点的2MgO· SiO2，FeO和多余的MgO形成 固溶体，大大减少或消除硅酸铁液相，使整个材料内部耐高温的矿物 成分增加，提高材料热态强度和抗侵蚀性的目的。  酸盐，其耐火度在1610‑1700℃之间。纯镁橄榄石的熔点为1890℃。           

之所以这样选择镁橄榄石的加入量和粒度，是为了让镁橄榄石中的Si O2和充足的MgO反应生成高熔点的2MgO· SiO2，FeO和多余的MgO形成 固溶体，大大减少或消除硅酸铁液相，使整个材料内部耐高温的矿物 成分增加，提高材料热态强度和抗侵蚀性的目的。 本发明的有益效果是：本发明的解体性能好；采用镁橄榄石等低成本 原料，生产成本大大降低，本发明涂抹性能、解体性能良好，抗冲刷 、抗渣侵蚀性能好，环保无污染，能连续使用14小时。 
