具体实施方式
实施例1         

按重量百分比计，取高硅鞍山型铁尾矿20～40％，轻烧镁粉60～80％混合，再加混合物重量5～10％的水，混合研磨至粒径小于0.074mm，在压球机或摩擦压力机上成型，在80～100℃下干燥24小时，在500～600℃保温1～2小时，在1500～1550℃下烧成，保温时间1～10小时。得到容重在1.6～2.0g/cm3的镁橄榄石耐火材料。         

实施例2         

按重量百分比计，取高硅鞍山型铁尾矿20～40％，轻烧镁粉40～60％，镁橄榄石熟料0～40％混合，研磨至粒径小于0.074mm。然后外加混合料重量的0～15％可烧失物锯末和聚轻球混合物、2～4％的磷酸结合剂、20～30％的水混匀，用手工捣打方法成型，在80～100℃下干燥24小时，在500～600℃保温1～2小时，在1400～1500℃温度下烧成，保温时间1～10小时。可得到容重0.8～1.6g/cm3、显气孔率在30～70％的镁橄榄石保温轻质耐火材料。
