技术领域及背景
技术领域           

实用新型是关于对连铸中间包挡渣堰的改进，尤其涉及一种能产生上向 气流，改善钢液流动的挡渣堰。           

背景技术           

中间包是大包与结晶器之间的钢水存储分配容器，是连铸过程中最重要 的钢水精炼设备，是决定钢水纯净度的关键因素之一。因此连铸工艺中通常 采用设置中间包挡渣堰，以改善钢液流场，达到有利于钢液中微小夹杂物及 有害元素能有效碰撞、长大上浮，被上部覆盖剂吸收而得到去除。中间包内 钢液的合理流动场，是促进中间包钢液中的夹杂物及有害元素聚集、长大并 上浮去除的前提，然而，为降低钢水净压力对挡渣堰影响，挡渣堰开孔直径 大、且数量多，使得钢水流过挡渣堰后往往流速很低，流场不理想，钢水并 不会像模拟状态下的流动。由于无搅动动力，因此实际较多是钢水经过挡渣 堰后，直接向下游流动进入结晶器。这样钢水中微细夹杂物及有害元素，得 不到上升动力不能充分上浮排除，而随钢水从中包直接流入结晶器，使得挡 渣堰功能受到限制，甚至不能发挥中间包覆盖剂吸附夹杂物及有害元素的作 用。其次，随着连浇时间延长，挡渣堰被逐渐侵蚀，造成流钢孔径扩大，不 仅更难产生较理想的流场，而且挡渣堰侵蚀本身还成为铸坯夹杂物的来源。 再就是，钢水经过挡渣堰，如无搅动动力，流动不均匀，不仅会造成钢水温 度不均匀，而且中间包流场得不到充分优化，有时还会造成死区，严重会造 成生产事故。因此，在中间包内吹氩是解决上述问题的重要手段之一，但通 过塞棒或水口吹氩，容易造成湍流和卷渣现象，实践效果不好。气幕挡墙将 冲击区的渣和中包覆盖剂混冲，又容易产生二次氧化，且钢流不能集中，应 用也受到限制。由此可见，吹氩的方式和吹氩位置是决定是否有效的关键因 素。           

